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(57) Abstract: A machine-readable and lasting marking of textiles with a transponder, which is assigned to the textile (7) to be 
marked and contains a memory in which information concerning the proper treatment of the textile (7) by a home appliance, should 
be as simple as possible for the user. 1"o this end, the transponder is comprised of a memory support (1) and of a fixing element (2) 
1^ that are joined to one another in a positive and/or non-positive manner. The joining process pmduccs a firm and lasting connection 
to the material of the textile (7). 



o 



(57) Zusammenfassung: Eine maschinenlcsbare und daucrhafte Kenn/eichnung von Textilien mit einem dem zu kcnnzcichncndcn 
lextilstiick (7) zugeordnetcn Transponder, der einen Speicher enthalt, in dem Informationen uber die sachgerechte Behandlung des 
Tcxtilstuckes (7) durch ein Haushaltgcrat gcspeicherl sind, soli fiir den Anwender so einfach wie moghch sein. Da/u besteht der 
Transponder aus einem Spcichertrager 1 und einem Befestigungselcmenl (2), die beidc form- und/odcr krdftschlussig mitcinandcr 
zusammcngefugl werden. Durch den Tugevorgang wird cine teste und dauerhafte Verbindung mit dem Material des Textilstiicks (7) 
gcschalTen. 
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TRANSPONDER ZUR BEFESTIGUNG AN TEXTILIEN 

5 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur maschinenlesbaren Kennzeichnung von 
Textilien mit einem dem zu kennzeichnenden Textilstuck zugeordneten Transpon- 
der, der einen Speicher enthalt, in dem Infomnationen uber die sachgerechte Be- 
handlung des Textilstuckes durch ein Haushaltgerat gespeichert sind. 

Die Begriffe Wasche, Bekleidung oder Textilien sollen im Folgenden nicht ein- 
10 schrankend verstanden werden, sie sollen vielmehr synonym fur alle textilen Stof- 
fe und Waschestucke gelten. die gemeinhin im Haushalt einer PflegemaSnahme 
unterzogen werden. 

Zur Waschepflege gehoren Prozesse wie Waschen, Trocknen und Glatten. Diese 
PflegemaBnahmen mussen auf die zu behandelnden textilen Produkte individuell 
15 abgestimmt werden. Um die Werterhaltung der Textilien sicherzustellen, mussen 
die Reinigungsprozesse moglichst optimal ablaufen, d. h. das angewandte Pfle- 
geprogramm muss genau zu den der Pflegebehandlung unterzogenen Textilstu- 
cken passen. 

Aus Grunden der Zeitersparnis und der Okonomie werden im Haushalt Wasche- 
20 stilcke oft zu Wascheposten zusammengefasst, die dann gemeinsam durch ein 
Pflegeprogramm behandelt werden. Beim Zusammenstellen solcher Waschepos- 
ten ist groSe Sorgfalt geboten, damit nur Textilien zusammengefasst werden, die 
bezuglich ihrer Reaktion auf die gewahlte PflegemaGnahme gleiche oder ahnliche 
Eigenschaften aufweisen. Durch falsche Programmauswahl oder falsche Zusam- 
25 menstellung der Wascheposten konnen Bekleidungsstucke, z. B., in Folge von 

Ausfarben, Schrumpfen oder Verfilzen des textilen Materials dauerhaft beschadigt 
werden. 

Im Markt erscheinen in schneller Abfolge immer wieder neue Stoffe mit neuen Fa- 
sern und/oder Kombinationen aus bekannten Materialien, die vollig unterschiedli- 
30 che Pflegeprofile aufweisen. Aus diesem Grund bieten moderne Haushaltgerate, 
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insbesondere Waschmaschinen, einen immer groSeren Leistungsumfang. Dem 
Nutzer wird die Moglichkeit geboten, mittels einer Vielzahl von auswahlbaren Pfle- 
geprogrammen und zusatzlichen Einstellmoglichkeiten am Gerat die PflegemaB- 
nahmen individuell auf das textile Material abzustimmen. Bei nahezu alien heuti- 
gen Haushaltwasch- oder -trockenmaschinen kann neben einer optimalen Textil- 
pflege die Programnnfolge auch nach okologischen und okononnischen Gesichts- 
punkten ausgerichtet werden. Energie-, Wasser- oder Waschmittelverbrauch kon- 
nen entsprechend der Menge und Art der zu behandelnden Wasche optimiert 
werden. 

Die Pflege von textilen Produkten erfordert heute vom Nutzer moderner Wasch- 
oder Trockenmaschinen ein umfangreiches Wissen uber die Eigenschaften der 
textilen Produkte, uber die Bedienung der Haushaltgerate sowie uber die einzu- 
setzenden Pflegemittel. Aufgrund des Fortschrittes auf all diesen Gebieten wird es 
immer schwieriger, fur jedes Bekleidungsstuck bzw. fur jeden Posten von Beklei- 
dungsstucken das richtige, d. h. das optimal angepasste, Programm auszuwah- 
len. 

Teilweise wird die Programmwahl in der Weise unterstutzt, dass nach der manuel- 
len Eingabe waschebezogener Daten, wie Textilart, Verschmutzungsgrad, Fiill- 
menge bzw. Gewicht und nach Betatigen der Starttaste das sinnvollste und wirt- 
schaftlichste der gespeicherten Programme durch die Steuerung automatisch 
ausgewahit wird. Voraussetzung fiir die richtige Programmwahl ist aber immer, 
dass die Bedienperson die wesentlichen Daten der zu behandelnden Textilien 
kennt und diese dann auch fehlerfrei eingibt. Bei der Vielzahl der Gewebe- und 
Materialarten kann die Bedienperson leicht die Obersicht verlieren, so dass Be- 
dienfehler nicht auszuschlieSen sind. 

Zur Unterstutzung des Nutzers, die wichtigen Eigenschaften fiir die Behandlung 
seiner Bekleidungsstucke zu erkennen, werden seit langem Produktpflegekenn- 
zeichen venwendet. Diese werden beim Herstellungsprozess in Form von Symbo- 
len den Bekleidungsstucken angeheftet, eingedruckt, eingewebt oder eingestickt. 
Ein wesentlicher Nachteil dieser Kennzeichnung besteht darin, dass es dem Nut- 
zer obliegt, die Pflegekennzeichen zu erkennen und richtig zu deuten. Bei nicht 
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ausreichender Aufmerksamkeit oder Erkenntnisfahigkeit kann es zu Fehlinterpre- 
tationen kommen und damit zur Auswahl einer falschen PflegemaUnahme. Die 
Folge sind dann unbefriedigende Ergebnisse. Nachteilig ist auch, dass der Infor- 
mationsgehalt der Pfiegesymbole insgesamt nicht ausreicht, urn den Komfort mo- 
demer Haushaltgerate, wie beispielsweise den einer Waschmaschine, umfassend 
zu nutzen. Das liegt einmal daran, dass die Anzahl der Pflegesynnbole begrenzt 
ist, da das Aufbringen von zu vielen und eventuell unbekannten Pflegesymbolen 
Verwirmng schafft. Des weiteren ist der Infonnationsgehalt des einzelnen Sym- 
bols begrenzt, so muss beispielsweise die Angabe einer maximal zulassigen 
Waschtemperatur nicht gleichbedeutend sein mit der gunstigsten Waschtempera- 
tur. 

Die aufgefuhrten Mangel konnen durch eine maschinenlesbare Kennzeichnung 
derTextilien beseitigt werden. Urn Textilien maschinenlesbar und umfassend zu 
kennzeichnen, konnen Transponder venwendet werden. Transponder sind elek- 
tronische Bausteine, aus denen im Zusammenwirken mit einem kombinierten 
Sende- und Empfangsgerat die gespeicherten Informationen mittels elektromag- 
netischer Wellen ausgelesen werden konnen. Wesentlicher Bestandteil des 
Transponders kann ein Chip sein, der dauerhaft gespeicherte Daten enthalt, die 
Eigenschaften des mit dem Transponder verbundenen Waschestuckes kenn- 
zeichnen. Bei der Venwendung eines solchen Transponders sind Fehler durch 
manuelle Eingaben ausgeschlossen. Durch die groBe Speicherkapazitat des 
Chips kann eine Vielzahl von Daten zum Textilstuck gespeichert werden, wie Far- 
be, Gewebeart, Gewicht, Temperaturfestigkeit oder auch Hinweise zur Behand- 
lungsweise wie optimale Waschtemperatur oder Waschdauer, Waschmechanik 
Oder Schleuderfestigkeit, Farbbestandigkeit und Wasseraufnahmevemnogen. 

In der industrielien Fertigung von Textilien werden Transponder bereits ven^^endet 
Der Inhalt der gespeicherten Daten und die Art der Verbindung der Transponder 
mit dem textilen Material sind auf die betrieblichen Bedurfnisse und Bedingungen 
der Fertigung ausgerichtet. Mit Hilfe der Transponder lassen sich Telle der Ferti- 
gung und der innerbetrieblichen Logistik automatisieren. Zu diesem Zweck werden 
Transponder als fester Gegenstand vorubergehend an den Textilien befestigt, 
nach Durchlaufen der Fertigungsstationen werden sie wieder entfemt. 
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Fur die Waschebehandlung im Haushalt sind derartige Transponder nicht geeig- 
net. Fur die Pflege durch Haushaltgerate sollte die Kennzeichnung der Textilien 
dauerhaft sein. Der Transponder als Trager der maschinenlesbaren Kennzeichen 
muss so robust sein, dass er alle denkbaren PflegemaBnahmen schadlos iiber- 
steht. Der Transponder muss also bestandig gegen HItze und alle einsetzbaren 
Pflegemittel sowie unempfindlich gegen mechanische Einwirkungen sein. Zu for- 
dem ist auch, dass durch den Transponder der Tragekomfort des Kleidungsstu- 
ckes nicht eingeschrankt wird, was beispielsweise die zumutbare GroRe des 
Transponders einschrankt. 

Ein Verfahren zur Herstellung eines Transponders und zu seiner Verbindung mit 
dem Bekleidungsstuck, das den gestellten Anforderungen genugt, ist der 
DE 198 42 366 A1 zu entnehmen. GemaB dem vorgeschlagenen Verfahren wird 
zunachst ein Harztropfen auf eine geeignete Stelle des Gewebes aufgetragen. 
Danach wird eine sehr diinne Transponderscheibe aufgelegt und anschlieBend 
mit einem zweiten Harztropfen bedeckt. Durch das teilweise Eindringen des Harz- 
tropfens in das Gewebe wird mit dem Ausharten des Harzes eine teste Verbin- 
dung zwischen Transponder und Gewebe hergestellt. Bei dieser Methode wird in 
einfacher Weise die Befestigung des Transponders am textilen Material und die 
schutzende Umhullung des Chips in einem Arbeitsgang realisiert. 

Ein solches Verfahren ist fur die Anwendung im Haushalt, etwa durch Laien, nicht 
geeignet. Ob sich die Kennzeichnung von Textilien mit maschinenlesbaren 
Transpondem in der Industrie durchsetzt, ist noch nicht abzuschatzen. Zumindest 
fur eine Ubergangszeit werden fur den angestrebten Automatikbetrieb von Haus- 
haltgeraten Textilien noch nachtraglich gekennzeichnet werden mussen. 

Eine einfache Befestigung des Transponders am Bekleidungsstuck kann nach- 
traglich beispielsweise durch Annahen oder Anklemmen am Gewebe und durch 
Hineinstecken geschehen. Eine sehr sichere Befestigung am TextilstOck wird er- 
zielt, wenn die Befestigungseinrichtung durch den Stoff hindurchgesteckt wird. 
Diese in der DE 197 47 153 A1 enthaltenen Vorschlage sind bezuglich ihrer 
Handhabung und/oder ihrer Dauerhaftigkeit noch nicht optimal. 
Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Transponder fur die ma- 
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schinenlesbare Kennzeichnung von Textilien so auszubilden, dass eine sehr ein- 
fache und sichere Handhabung des Transponders bei der dauerhaften und gewe- 
beschonenden Befestigung am Textilstuck durch einen mit der Waschebehand- 
lung im Haushalt befassten Kunden moglich wird. 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die im Hauptanspruch aufgefuhrten Merk- 
male gelost. Vortellhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspru- 
chen enthalten. 

ErfindungsgemaB besteht der Transponder im Wesentlichen aus zwei Teilen, ei- 
nem Speichertrager und einem Befestigungsteil, die beide forni- und/oder kraft- 
schlussig miteinander zusammenfugbar sind und durch den Fugevorgang eine 
feste Verbindung mit dem Material des Textilstucks schaffen. Die Bestandteile des 
erfindungsgemaBen Transponders sind so ausgelegt, dass beim Zusammenfugen 
auf Hilfsmittel verzichtet werden kann. Das Anbringen des Transponders an das 
ausgewahlte Waschestuck wird in Ausgestaltung der Erfindung auch dadurch er- 
leichtert, dass die Passungen der beiden Teile in Fugerichtung angeschragt sind, 
wodurch der Fugevorgang erheblich erieichtert wird. 

Die Teile des Transponders sind vorzugsweise aus plastischem Material gefertigt, 
urn insbesondere den Speicher, speziellerweise den Chip, gegen Hitze, Wasch- 
lauge und mechanische Beanspruchungen ausreichend zu schutzen. Das plasti- 
sche Material ist auch wegen seiner elastischen Eigenschaft besonders gut fur 
eine feste Verbindung von Chiptrager und Befestigungsteil durch Fonnschluss, 
Klemmen oder Rastung geeignet. 

Aus Grunden des Tragekomforts ist der Transponder moglichst flach ausgebildet; 
Kanten sollen vermieden werden. Ein solcher Transponder bietet wenig Angriffs- 
fiache, so dass die Textilien beim Durchlaufen eines Pflegeprogramms schonend 
behandelt werden. Ein weiterer Vorteil dieser Formgebung besteht darin, dass 
beispielsweise beim Bewegen eines Textilstuckes in der Waschetrommel ober- 
halb der Anlegedrehzahl der flache Transponder eine Vorzugslage parallel zur 
Wand der Trommel einnehmen wird. Dadurch wird das Auslesen des Transpon- 
ders mittels einer in der Waschmaschine integrierten Auslesevorrichtung erieich- 
tert. 
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Ein besonderer Vorteil der Erfindung ist, dass durch einen einfachen Druckfuge- 
vorgang bzw. einige wenige einfache Handgriffe ohne Zuhilfenahme von irgend 
welchen Werkzeugen die Telle des Transponders gefugt werden konnen und 
dass mit dem Fiigen die Teile des Transponders miteinander und der Transpon- 
der als Ganzes mit dem Gewebe fest verbunden werden. Die erfindungsgemaBen 
Transponder sind so einfach gestaltet, dass jeder technische Laie sie sicher 
handhaben kann. 

Insbesondere be! Losungsvarianten, bei denen das Textilmaterial durchstochen 
wird, sind in Ausgestaltung der Erfindung konzentrisch zu den Steckteilen des 
Transponders Ausnehmungen und dazu passgereolite Vorsprunge zum Herstel- 
len einer Klemmverbindung des Transponders mit dem Material des Textilstuckes 
vorgesehen. Damit wird die mechanische Beanspruchung derfesten Steckverbin- 
dung minimiert und ein AusreiRen des Materials weitgehend verhindert. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand einiger in der Zeichnung dargestellter 
Ausfuhrungsbeispiele naher eriautert. 

Die zugehorigen Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 einen Transponder mit Druckverbinder, 

Fig. 2 einen Transponder mit Befestigungsfaden, 

Fig. 3 einen Transponder mit Rastverbinder und Faden, 

Fig. 4 einen Transponder mit reiner Fadenverbindung, 

Fig. 5 einen Transponder mit Durchstecker am Befestigungselement, 

Fig. 6 einen Transponder mit einem Durchstecker mit Spreizamnen und 

Fig. 7 einen Transponder mit Befestigungselement und Klebverbindung. 

In Fig. 1 ist ein kreisainder Transponder mit seinen beiden ineinander zu fugen- 
den Bestandteilen, dem Speichertrager, im foigenden als Chiptrager 1 bezeichnet, 
und dem Befestigungsteil 2, abgebildet. Der Chiptrager 1 weist einen mittig ange- 
ordneten Druckknopf 15 auf, der in einen dazu maBIich passenden Durchbruch 5 
des Befestigungsteils 2 eingreifen kann. Durch die mittels Dmckkraft herstellbare 
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formschlussige Verbindung der beiden Teile 1 und 2 wird das textile Material zwi- 
schen den aneinander gepressten Flachen des Chiptragers 1 und des Befesti- 
gungsteils 2 fest eingeklemmt. 

Dabei kann der Druckknopf 15 das zu kennzeichnende Material durchdringen oder 
das Material wird mit dem Druckknopf 1 5 im Durchbruch 5 eingeklemmt. Letzteres 
ist nur sinnvoll bei sehr feinen Geweben und sehr flach ausgebildeten Transpon- 
dem. Die flachig verteilte Druckkraft kann dadurch auf die Randzone konzentriert 
werden, indem die Innenflache eines oder beider Teile 1 und 2 des Transponders 
leicht konkav ausgebildet wird. Eine zusatzliche Klemmwirkung ist erzielbar durch 
einen kragenartigen Vorsprung am Befestigungsteil 2, der den auSeren Rand des 
Chiptragers 1 umgreift. 

In Fig. 2 ist ein Transponder dargestellt, bei dem das Befestigungselement 8 ver- 
gleichbar mit dem Druckknopf 15 in Fig. 1 mit einer Kugel 21 versehen ist. Ku- 
gel 21 mit Faden 10 und Nadel 22 sind daruber gesondert nochmals gezeigt. Bei 
der Montage des Transponders wird zunachst mittels der Nadel 22 der angegos- 
sene Faden 10 durch das Gewebe hin und zuruck und dann durch das kugelfor- 
mige Rastteil 21, das dazu einen nicht naher dargestellten Fadenkanal aufweist, 
gefuhrt und dort verrastet oder eingeklemmt. Nadel 22 und uberstehender Fa- 
den 10 werden danach abgeschnitten. Die Verbindung des textilen Materials 7 mit 
dem Transponder erfolgt mit dem Eindrucken der Kugel 21 in die ebenfalls kugel- 
fomnig ausgebildete Ausnehmung 3 des Chiptragers 1 . Der wesentliche Vorteil 
von Ausfuhrungsfomnen mit Faden 10 liegt darin, dass eine Anpassung an unter- 
schiedliche Materialstarken auf sehr einfache Weise durch Variation der Faden- 
lange realisierbar ist. Urn die Verbindung vor dem AusreiBen zu sichern, wird auf 
der dem Transponder abgekehrten Seite ein Gegenstuck 9 ven^/endet. 

Ein anderes Beispiel ist der Fig. 3 zu entnehmen. Das Befestigungselement 2 
weist eine zylindrische Forni auf. Die am Umfang angeordneten Rastnasen 23 
greifen nach dem Fugen in entsprechende Ausnehmungen 3 des Chiptragers 1 
ein. Beim Fugen der beiden Teile 1 und 2 wird das Textilstuck 7 vom Befesti- 
gungsteil 2 in die dafur vorgesehene Vertiefung 24 gezogen und beim Verrasten 
der Nasen 23 und Ausnehmungen 3 absolut sicher mit dem Transponder verbun- 
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den. Dabei greifen sogar die auf den Chiptrager 1 gerichteten Fortsatze mit den 
Rastnasen 23 durch die Maschen des Textilstuckes 7 hindurch; ein Losen des 
Transponders vom Textilstuck 7 ist daher praktisch unmoglich. Gegenuber dem 
vorgenannten Beispiel kann dieser Transponder sehr viel flacher gehalten wer- 
den, was aus der Darstellung nicht ohne weiteres ersichlich ist 

Alternativ oder zusatzlich kann das Begfestigungsteil 2 in der Ausnehnnung 24 
auch durch einen am Befestigungsteil befestigten Faden 10 gesichert werden. 
Dazu wird der Faden durch das Textilstuck 7 hindurch gefuhrt und durch die Off- 
nung 26 im Chiptrager 1 auf die Oberseite des Chiptragers gezogen. Im Kanal der 
Offnung 26 kann der Faden verrastet oder verklemmt werden. Er halt dadurch das 
Befestigungsteil 2 in der Ausnehmung 24. Das auf der Oberseite des Chiptra- 
gers 1 uberstehende Ende des Fadens 10 kann abgeschnitten werden. 

In einer weiteren Fortbildung der Erfindung ist der Faden 10 einendig direkt am 
Chiptrager 1 befestigt und am anderen Ende mit Verdickungen oder einer Rastna- 
senreihe versehen (Fig. 4a, 4b), die in entsprechend gefomite Durchbruche 5 des 
Chiptragers 1 eingreifen. Eine besondere Gestaltung des Durchbruches 5 kann 
entfallen durch den Einsatz eines Rastkeiles 14. der in den Durchbruch 5 entge- 
gen der Zugrichtung des Fadens 10 eingesetzt wird. Je nach Anwendungsfall 
kann anstatt eines Fadens 10 auch ein schmales Band Anwendung finden. Da- 
durch entfallt auch ein besonderes Befestigungsteil. Die auf der Oberseite des 
Chiptragers 1 uberstehenden Fadenenden konnen ebenfalls abgeschnitten wer- 
den. 

Eine ebenfalls sehr feste Verbindung des Transponders mit dem Textilstuck 7 ist 
durch den Einsatz von Befestigungselementen 2 mit Durchsteckern 4 realisierbar 
Fig. 5 zeigt einen solchen Transponder mit drei konzentrisch angeordneten 
Durchsteckern 4, die jeweils Maschen des Textilstuckes durchdringen und um- 
fangseitig geriffelt sind. Durch diese Riffelung lasst sich im Zusammenwirken mit 
den entsprechend gestalteten Durchbruchen 5 des Chiptragers 1 eine sichere 
Steckverbindung herstellen. Der durch die Durchbruche 5 ragende Teil der Durch- 
stecker 4 wird durch einfaches Abschneiden entfemt. Die Anzahl und Abstande 
der Durchstecker 4 konnen den Anforderungen entsprechend variiert werden. 
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Eine sehr elastische Steckverbindung ist mit der in Fig. 6 dargestellten Variante 
eines Durchsteckers 4 verwirklicht. Der als relativ steifer Nagel ausgebildete 
Durchstecker 4 weist am Ende mehrere Spreizarme 13 auf, die nach dem Durch- 
stecken durch den Chiptrager aufspreizen und gegen die Ruckseite des Chiptra- 
gers (hier nicht dargestellt) driicken. Diese Ausfuhrung eines Transponders ist 
besonders gutfurdicke oder flauschige Materialien geeignet. Die Anpassung an 
verschiedene Materialstarken erfolgt durch Anderung der Lange des nagelfonmi- 
gen Durchsteckers 4 und eventuell sogar der Spreizamrie 13. Bei dieser Variante 
des erfindungsgemaBen Transponders istes vorteilhaft, den Chiptrager 1 und das 
Befestigungselement 2 auf der Aniageseite leicht konkav auszubilden. Beim Fu- 
gen werden die inneren Flachen gegeneinander gedruckt, wodurch das Aufsprei- 
zen der Spreizanne 13 erieichtert wird. In Ruhestellung wirkt die elastische Fornn- 
kraft zusatzlich auf die Au&enrander des Chiptragers 1 und des Befestigungsele- 
mentes 2 und erhoht damit die Klemmwirkung. 

Eine fur das textile Material sehr schonende Variante des erfindungsgennaBen 
Transponders zeigt Fig. 7. Die Durchstecker 4 des Befestigungselementes 9 sind 
sehr dunn ausgelegt und biegsam. Beim Fugen werden die Durchstecker 4 durch 
eine speziell gestaltete Ausnehmung 25 des Chiptragers 1 nach innen gebogen, 
eingerollt oder verdrillt. Hierbei durchdringen lediglich die diinnen Durchstecker 4 
die Maschen des Textilstuckes 7. Die so entstandene Verbindung wird noch ver- 
starkt durch ein Verkleben der Durchstecker 4 mit dem Chiptrager 1 . Dazu ist in 
der Ausnehmung 23 des Chiptragers 1 ein Reservoir 11 mit Klebstoff vorgesehen, 
der mittels einer Abdeckung 12 (z.B. einer Folie zwischen der Textilie 7 und dem 
Chiptrager 1) geschutzt ist. Der Klebstoff wird erst aktiviert und kann dann aushar- 
ten, wenn durch die Steckverbindung die Schutzabdeckung 12 zerstort wird. 
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Patentanspruche 



1 . Vorrichtung zur maschinenlesbaren Kennzeichnung von Textilien mit einem 
dem zu kennzeichnenden Textilstuck zugeordneten Transponder, der einen 
Speicher enthalt, in dem Infomiationen uber die sachgerechte Behandlung 
des Textilstuckes durch ein Haushaltgerat gespeichert sind, dadurch ge- 
kennzeichnet dass der Transponder aus einem SpeichertrSger (1) und ei- 
nem Befestigungselement (2) besteht, dass beide Teile fomi- und/oder 
kraftschlussig miteinander zusammenfugbar sind und dass durch das Fu- 
gen eine teste Verbindung mit dem Material des Textiistucks geschaffen 
wird. 

2. Vonrichtung nach Anspruch 1, dadurcli gekennzeichnet. dass der Speicher- 
trager (1) flach ausgebildet ist und an den Randem wenigstens teilweise 
abgerundet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Speicher- 
trager (1) zur Aufnahme des Befestigungselementes (2) mittig oder konzen- 
trisch eine oder mehrere Ausnehmungen (3) autweist. 

4. Vonrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet. dass die Aus- 
nehmungen (3) des Speichertragers (1) und die Befestigungselemente (2) 
Elemente aufweisen, die einen Formschluft beider Teile ermoglichen. 

5. Vorrichtung nach Anspmch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Form- 
schluss von Speichertrager (1) und Befestigungselement (2) durch Rastung 
in Fugerichtung und/oder durch Verdrehen beider Teile gegeneinander rea- 
lisiert ist. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Befesti- 
gungselement (2) mindestens einen Durchstecker (4) aufweist, der nach 
dem Fugen das Gewebe und entsprechend angeordnete Durchbruche (5) 
im Speichertrager (1) durchdringt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchste- 
cker (4) ein Faden (10) ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Durchstecker (4) Verdickungen oder Rastnasen aufweist die mit den 
Durchbriichen (5) gegengleich geformte. eine Rastverbindung zwischen 
beiden Teilen unterstutzende Merkmale aufweisen. 

9. Vorrichtung nach Anspmch 6, 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet. dass der 
Durchstecker (4) auffedernde Spreizamie aufweist, 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Oder die Durchbruche (5) im Speichertrager (1) derartig geformt sind, dass 
die Durchstecker (4) beim Fugen durch Verbiegen, Aufrollen und/oder Ver- 
drillen eine teste Verbindung herstellen. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Speichertrager (1) und/oder das Befestigungselement (2) an den 
nach dem Fugen miteinander im Kontakt stehenden Flachen beider Teile 
ein Reservoir eines Klebstoffes enthalt, der durch den Fugevorgang akti- 
vierbar ist. 

12. Vomchtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass der Speichertrager (1) und das Befestigungselement (2) 
konzentrisch zu den Durchsteckern (4) bzw. zu den Rastelementen Aus- 
nehmungen und dazu passgerechte Vorsprunge zum Herstellen einer 
Klemmverbindung des Transponders mit dem Material des Textilstuckes 
aufweisen. 
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13. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Befestigungselement (2) als Klammer ausgebildet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass in einem 
Innen-oder AuBenrandbereich des Speichertragers (1) Nute oder Nasen 
zur Unterstutzung der Klemmverbindung mit der Klammer vortianden sind. 
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possible for the 
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